ERFAHRUNG & VERTRAUEN
seit 1948

450 BSA VAR-E

Halbautomatische Bandsage

Hydraulische Bandsdge mit Vorschub, Schneiddruck und EndschlieBung vom Schraubstock.

Sehr robuste Bandsage in einem modernen Design mit stufenlosem 4 kW Antriebsmotor
und ergonomischem Bedienpult fur eine schnelle Regelung der Sdgehdhe.
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VAR-E: 4,0 kW Inverter 15 - 100 m/min. stufenlos

mm 3.660 X 34 x 1]
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2.050 | 1180

2.000/1.550 830 1100

Standardmerkmale:

* With thickness
** H bow up/bow down

Robuste und hochwertige halbautomatische
Bandsdge mit patentiertem Hydraulikvorschub
zur Einstellung vom Geschwindigkeit und Druck
beim Sagen. Mit dieser einmaligen Feineinstel-
lung haben Sie folgende Vorteile: eine hdhere
Produktqualitat, einen ruhigeren Lauf sowie eine
héhere Lebensdauer vom Sageband und der
Maschine.

Robuste SchweiBkonstruktion mit einer Spe-
zial-Oberflachenbehandlung zum Schutz vor Ko-
rrosion mit dem Kuhl- und Schmiermittel.
Bewegliches Bedienpult mit Einstellung der
Geschwindigkeit, Sagehdhe, Teilezahler, NOT-
AUS und Start-Stop.

Gehrungseinstellung -45/+60 Grad mit hochw-
ertiger Kugellagerung mit Skala und Arretierung
durch Werkzeug.

Blgel der Bandflhrung aus gehéarteter Alumini-
um-DruckguBlegierung und mechanisch bearbe-
itet.

Extrem platzsparende Konstruktion mit integ-
riertem 50-Liter-KUhlsystem mit Elektropumpe
im Maschinengehduse integriert und Spane-Be-
halter zur einfachen Reinigung.

Materialanschlag 500 mm Lange mit Héhenein-
stellung.

Schraubstock mit manueller Voreinstellung und
hyraulischer EndschlieBung.

Hydraulikpumpe mit Verteilung fir Sadgevorschub
und Schraubstock (6 mm).

Rickzugshdéhe vom Sagevorschub einstellbar
durch manuellem Schnellanschlag.

Potenziometer zur Speicherung der Sdgehdhe.
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Schraubstock Sensor zur Robuste Kopfstruktur in einem
Einzelstlick aus Baustahl

mit manueller Uberwachung der
Voreinstellung Messerdrehung
h lisch , O _
und hyraulischer O Verstellbetriebe,
EndschlieBung. | * . ;
BN (T / elektronische Version

KW 4: 15 - 100 m/min

Exenterrolle flr
das Schneiden

von kurzen StlUcken Potenziometer zur

Speicherung der
Sagehodhe.

Grof3e praktische
Werkstlckauflage

Bewegliches
Bedienpult mit
Einstellung der
Geschwindigkeit,
Sagehdhe und
Teilezahler.

Spanebehalter zur
einfachen Reinigung

Gehrungsschnitte:
-45/+60 Grad
verstellbar Uber
hochwertige

Patentierte Hydraulik Gleitlagerung

zur Einstellung der
Geschwindigkeit

und Druck beim 50I-KUhlsystem Robuste Schweif3konstruktion mit
Sagevorschub mit Elektropumpe Spezial Oberflachenbehandlung
Zubehér

1. Schmiersystem Luft-Ol | 2. Dig-
itale Winkelanzeige | 3. Laserlin-
ie | 4. Hydraulik-Vorrichtung fur
vertikale Spannen von Stange | 5.
Zusatzlicher doppelte Schraub-
stock | 6. LED-Beleuchtung |
7. Reinigungspistole | 8. DMS
(Digitales Mefsystem) oder MS
(MeBsystem mit Anschlag und
Skala in mm)

Rollenbahnen




