caril

Hochwertige Bandsdgen

iN Halb- und Vollautomatischer Ausfuhrung

Wir entwickeln und produzieren mit eigener mechanischer Bearbeitung,
Oberfldchenbeschichtung, Elektromontage und Qualitatskontrolle.
Carif ist ein moderner, flexibler, globaler Player und exportiert
seine Produkte in die ganze Welt.
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Produktion

Wir entwickeln und produzieren mit eigener
mechanischer Bearbeitung, Oberflachenbes-
chichtung, Elektromontage und Qualitatskon-
trolle.

Carif ist ein moderner, flexibler, globaler Player
und exportiert seine Produkte in die ganze Welt.

Wir sind seit 1948 am Markt. Unsere Maschinen
haben einen sehr guten Ruf.

Wir werden Sie nicht enttduschen.

Kontaktieren Sie uns!

Bearbeitung SchweiB3en

Pulverlackierung Montage Verpackung Spedition
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Sie werden nicht nur Qualitat wahlen,
sondern auch unsere auf Exzellenz basierende Produktionswerte
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Attraktive Service Schnelle
Produkte Unterstilitzung Lieferung
Unser Preis- Leistungsverhaltnis Bendtigen Sie mit unseren Ist durch unsere straffe und gute
wird Sie Uberzeugen, hochwertigen und langlebigen Organisaion schnellstens sicher

versprochen! Produkten sehr selten! gestellt!
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Alle CARIF Bands&gemaschine sind vollstandig Ol-dynamische. Halb-automatisch oder Automatisch.

Der Akronym CARIF 260, CARIF 320 und CARIF 450 unterscheidet unsere 3 Modelle, wo die Zahlen
stehen fUr den max. Schnittbereich in mm.

HALB-AUTOMATISCH HYDRAULISCHE BANDSAGEMASCHINE

260 BSA
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Multifunktionale und moderne Software 4.0 | 320 & 450 BA CNC TOUCH
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carlr Die Merkmale der Baureihe BSA im Uberblick:

Patentierte Hydraulik zur Einstellung der
Geschwindigkeit und Druck beim Sagevorschub

Grof3e
praktische
Werkstlckauflage

Bedieneinheit
individuell
verstellbar

_

501-KUhlsystem
mit Elektropumpe

Geschwindigkeiten:
33 und 66 m/min

Gehrungsschnitte:
— -45/+60 Grad
verstellbar Uber
hochwertige
Gleitlagerung

N

Spanebehalter zur
einfachen Reinigung

Robuste SchweiRkonstruktion mit
Spezial Oberflachenbehandlung

Der CARIF-Qualitatsstandard fir alle Maschinen:

+ Einfache Bedienung
Schnelle Betriebsbereitschaft und
geringe Fehlerquote

+ Konstante Qualitat
Vorschubhydraulik reguliert
automatisch die Sdgebandbelastung

+ Langere Standzeiten
Kein Sdgebandstress durch
Vorschubhydraulik

+ Héhere Produktivitat
Halbautomatik minimiert die
Bedienerzeiten Optimierung der
Vorschubparameter (Geschwindigkeit
und Druck) verklirzen die Sdgezeiten

Ok0)
o E QR Code scannen fiir das
(] t Produktvideo

CUTTING BOW
PRESSURE FEED

Max

Min

HYDRAULIC AUTO-REGOLATION
BASED ON:

- MATERIAL SECTION

- MATERIAL HARDNESS

- BLADE WEAR
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carlr Halbautomatische Ausfiihrung Serie BSA

260 BSA

320 BSA | 320 BSA VAR-E
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Kleine, sehr kompakte
Bandsage bis maximal
260 mm, halbautomatisch
mit Hydraulikvorschub.

Mittlere, sehr robuste
Bandsage bis maximal
320 mm, halbautomatisch
mit Hydraulikvorschub.

GrofRere, extrem robuste
Bandsdage bis maximal
450 mm, halbautomatisch
mit Hydraulikvorschub.
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+60°
@ 220 130 150 90
A | 2207205 100 150 60
- 260 x 150 | 120 x 100 150 x 150 90 x 60
BSA: 1,4 kW mit 2 Geschw.: 38 / 76 m/min.

.D Optional: 2,2 kW Inverter 15 - 100 m/min. stufenlos
Sy} mm 2.450 x 27 x 0,9

B L H* h Kg

1.250 640 1.650/1.300 830 340

275

265*/250 160 185 130

320 x 220 h|200 x 100 h|185 x 220 h | 120 x 140 h

BSA: 1,4 kW mit 2 Geschw.: 38 / 76 m/min.

VAR-E: Opt.: 2,2 kW Inverter 15 - 100 m/min. stufenlos

mm 3.025 x 27 x 0,9

Q7

B L H* h Kg
1.450 900 1.800/1.320 830 620

-45°

@ 260

4 | 320280 220 250 150

=] | 450 x 240h| 310 x 100h | 270 x 240h | 170 x 125h
BSA: 2,4 kW mit 2 Geschw.: 32 / 64 m/min.
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VAR-E: Opt.: 4,0 kW Inverter 15 - 100 m/min. stufenlos

mm 3.660 x 34 x 1]1

Q7

B L H* h Kg
2.050 | 1180 | 2.000/1.550 | 830 | 1100
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carlr Die Merkmale der Baureihe BA CNC im Uberblick:

Gehartete Spannbacken Robuste und hochwertige
mit Prismen fUr eine sichere vollautomatische
Befestigung von Rundmaterial. Bandsage.

Einfache Bedienung,
konstante Qualitat,
langere Standzeiten,
lange Lebensdauer
und héhere
Produktivitat.

Patentierte Hydraulik zur
Einstellung der Geschwindigkeit
und Druck vom Sagevorschub.

Tipschalter zur
Geschwindigseinstellung
vom Sdageband.

Gehrungseinstellung
+60 Grad Uber
hochwertiger
Gleitlagerung
mit Skala
und Arretierung.

Standard-Lieferumfang beinhaltet: Robuste Schweif3konstruktion
Sicherheitsausstattung und T m mit einer Spezial-
Zufluhr-Rollenbahn. Zusatzlich sind bei BA Oberflachenbehandlung
320 und 450 enthalten: Vertikalspannung, zum Schutz vor Korrosion
LED-Beleuchtung und Reinigungspistole. mit der KuhlflGssigkeit.
CNC STANDARD CNC TOUCH

L oo - | E s @ Il INDUSTRY 4.0

+ Bedienerfreundliche 2-Achsen CNC-Steuerung fur + Multifunktionale und moderne Software 4.0.

Halb- und Vollautomatikbetrieb. + USB-Interface und Ethernet-Port zur

+ 100 Programme, auch mit unterschiedlichen Datensicherung und zur Fernbedienung.

Bauteilen und Stlckzahlen, erstellen und speichern. + Unterstiitzung fir folgende Anwendungen:

+ USB-AnschlufR und NOT-AUS. JOB, Schneidstatistik, Dokumentenlbersicht,
Kalkulation, Konverter und Fernbedienung.
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carlr Vollautomatische Ausfiihrung Serie BA CNC

2,2 KW Inverter

Mittlere, sehr robuste - _
Geschwindigkeit: 15 - 100 m/min. stufenlos

Bandsage bis maximal
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ﬁ =] |260x150h - 150 x 150 h | 90 x 60 h
. 2,2 KW Inverter
Klel ne’__ Seh r _kom pakte .’:) Geschwindigkeit: 15 - 100 m/min. stufenlos
Bandsage bis maximal o 2450 % 27 X 09
260 mm, vollautomatisch R L H* h Kg
: . =¥ | 1330 | 2.560 | 1.300/1.650 | 830 | 700
mit Hydraulikvorschub. L )
 BRZALS g A
O INDUSTRY 4.0
-
@)
-
<
m
)
N
]
e 275
8 265*/250 - 185 130
Z 320 x 220 h - 185 x 220 h | 120 x 140 h
O
<
m
)
N
)]

4 kW Inverter

GrOBere__’ eXtr_em rObUSte .’:) Geschwindigkeit: 15 - 100 m/min. stufenlos
Bandsage bis maximal = 3660 x 34 x 1 mm
450 mm, vollautomatisch = B L H* h Kg
L 2.080 2.950 1.550/1.800 830 1.600

. 3025 x 27 x 0,9 mm
320 mm, vollautomatisch B L R h Ko
mit Hydraulikvorschub. - 1580 | 2.830 | 1.320/1.800 | 830 | 1.050 )
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mit Hydraulikvorschub. L )
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carlr Zubehoére auf Anfrage, MeBsystem und Rollenbahnen

Zubehore auf Anfrage:
1. Schmiersystem Luft-Ol | 2. Digitale Winkelanzeige | 3. Laserlinie | 4. Hydraulik-Vorrichtung fir vertikale
Spannen von Stange | 5. LED-Beleuchtung | 6. Reinigungspistole | 7. Rutschbahn flr geséagte Teile

MeBsystem :

8. Langenabstufung in mm | 9. MS - MeBsystem mit Anschlag und Skala in mm | 10. DMS - Digitales
MeRBsystem

Rollenbahnen:
A. Gerdtetyp “A” | B. Geratetyp “B” | C. Anlagetyp “C” | D. Rollenbock / Materialauflagestéander

CARIF BANDSAGEMASCHINEN...

Ein Team ftir eine flexible, moderne und zuverldssige Firma,
die die Bedlirfnisse der Kunden am Besten erflillt.

Ihr autorisierter Vertriebspartner CARIF DEUTSCHLAND
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= info@carif-bandsaegen.de

Q Geldern

DE-47608
Nordrhein-Westfalen

& www.carif-bandsaegen.de



